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Allgemeintoleranzen gem. ISO 2768

Maße ohne Toleranzangabe (Empfehlung) für Drehteile und Frästeile aus Kunststoff

ISO-Toleranzgrade gem. DIN ISO 286

Es gelten, wenn nicht anders spezifiziert, die Allgemeintoleranzen gem. ISO 2768-mK (Tabelle 1) – 
davon abweichende, engere Sondertoleranzen sind möglich: minimal IT9 bis IT11 in Abhängigkeit des 
Nennmaßes (Tabelle 2)

Allgemeintoleranzen und 
Sondertoleranzen (Längenmaße) ... 
Kunststoffgerechte Tolerierung von CNC-Bauteilen

Grenzabmaße in [mm] für Nennmaßbereich in [mm]

Genauigkeitsgrad bis 6 über 6 
bis 30

über 30 
bis 100

über 100 
bis 300

über 
1000 bis 
2000

über 
2000 bis 
4000

über 
4000

f (fein) ± 0,05 ± 0,1 ± 0,15 ± 0,2 ± 0,3 - -

m (mittel) ± 0,1 ± 0,2 ± 0,3 ± 0,5 ± 0,8 ± 2 ± 3

c (grob) ± 0,2 ± 0,5 ± 0,8 ± 1,2 ± 2 ± 4 ± 5

v (sehr grob) ± 0,5 ± 1 ± 1,5 ± 2 ± 3 ± 6 ± 8

 Kunststoffgerechte Allgemeintoleranzen

ISO-Toleranzgrad (IT) in [µm] = [0,001 mm]

Nennmaßbereich 
in [mm] 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

von 1 bis 3 6 10 14 25 40 60 100 140 250 400 600

über 3 bis 6 8 12 18 30 48 75 120 180 300 480 750

über 6 bis 10 9 15 22 36 58 90 150 220 360 580 900

über 10 bis 18 11 18 27 43 70 110 180 270 430 700 1100

über 18 bis 30 13 21 33 52 84 130 210 330 520 840 1300

über 30 bis 50 16 25 39 62 100 160 250 390 620 1000 1600

über 50 bis 80 19 30 46 74 120 190 300 460 740 1200 1900

über 80 bis 120 22 35 54 87 140 220 350 540 870 1400 2200

über 120 bis 180 25 40 63 100 160 250 400 630 1000 1600 2500

über 180 bis 250 29 46 72 115 185 290 460 720 1150 1850 2900

über 250 bis 315 32 52 81 130 210 320 520 810 1300 2100 3200

über 315 bis 400 36 57 89 140 230 360 570 890 1400 2300 3600

über 400 bis 500 40 63 97 155 250 400 630 970 1550 2500 4000

über 500 Prüfung nötig

 Minimal möglich (ggf. Prüfung nötig)    Empfohlenes Minimum
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